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@ Schlingenteil fiir Klettverbindungen 

® Die Erfindung bezieht sich auf ein Schlingenteil fur 
Klettverbindungen aus einem durch Faser- oder Faden- 
maschen verfestigten Vliesstoff mit dreidimensionaler 
Faseranordnung, der auf einer Seite eine Faserpolschicht 
besitzt, die aus vertikal zum Vliesstoffquerschnitt abste- 
henden Faserteilen gebildet ist, welche uber die gesamte 
Flache eine hohe Dichte, Parallelitat und gleichmaige 
Hohe aufweisen, wobei ein oder beide Enden der Faser- 
teile im Vliesstoffquerschnitt mechanisch eingebunden 
sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Schlingenteil fur Klett- 
verbindungen, bestehend aus einem durch Faser- oder Fa- 
denmaschen verfestigten Vliesstoff mit dreidimensionaler 
Faseranordnung. 

[0002] Klettverbindungen, die aus zwei miteinander zu 
verhakenden Teilen bestetaen, namlich einem Hakenteil und 
einem Schlingenteil, die fiachig aufeinandergelegt werden, 
damit die Haken des Hakenteiles in das Material des Schlin- 
genteiles eingreifen und sich mit den dort befindlichen 
Schlingen oder Fasern verhaken, sind in verschiedensten 
Ausfiihrungen bekannt Beide Teile des Flachenverbundes 
sind textile Warenbahnen. Bekannt ist auch, die Schlingen 
des Schlingenteiles aus KunststoffYaden herzustellen. 
[0003] Aus der WO 95/17 111 ist eine Klettverbindung 
fur Babywindeln bekannt. Das Hakenteil besteht aus einer 
Basisschicht mit Hakengliedem. Das Verhakungsteil wird 
aus einer Verstarkungslage und einem Verschlingungsmate- 
rial gebildet, wobei das Schlingenmateriall unterhalb der 
Verstarkungseinlage angeordnet ist und die Schlingen durch 
Nadeln des Schlingenmaterials durch das Verstarkungsma- 
terial hindurchgestochen werden. 

[0004] Aus der DE 199 02 762 Al ist beispielsweise ein 
Verhakungsteil bekannt, das aus einem Vliesstoff- Verbund 
mit eingewirkten texturierten polymeren Faden besteht, wo- 
bei der Vliesstoff- Verbund als Trager fur die texturierten Fa- 
den dient und die texturierten Faden die Schlingen fur die 
Haken bilden. Die Herstellung dieses Verhakungsteiles er- 
folgt dadurch, daB der Vliesstoff- Verbund einem Raschel- 
vorgang zur Einbringung der Kettfaden in gedehnter Form 
zugefuhrt wird. Nach dem Entspannen des fadenverstarkten 
Vliesstoff- Verbundes bilden sich die eingenahten Faden zu 
Schlingen aus. Nachteilig bei diesem Verfahren ist die For- 
derung nach Schrumpf sowie die Auslosung dieses Effektes. 
[0005] In dem US-Patent 5 614 281 wird die Herstellung 
des Schlaufen tragendes Teils eines Klettverschlusses be- 
schrieben, das aus einem gekreppten SpinnvliesstofF aus ei- 
nem plastischen Polymer besteht. Der gekreppte Spinnvlies- 
stoff wird mit einem ebenen Vliesstoff laminiert, welcher 
die Funktionsschicht stabilisiert. Die Oberseite des Krepp- 
materials tragt aufgerichtete Schlaufen mit einer Z-formigen 
Faserorienuerung, die sich mit den Haken des komplemen- 
taren Teils des Klettverschlusses verbinden. Bei dieser Ver- 
fahrensweise erweist sich besonders die Laminierung mit ei- 
nem zusatzlichen Vliesstoff zur Stabilisierung der Funkti- 
onsschicht als nachteilig. 

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Schlingenteil fur eine Klettverbindung zu schaffen, der ein- 
fach herstellbar ist und bei dem die Verhakungsteile in einer 
dem Hakenteil entsprechenden definierten Hohe und Dichte 
in den anwendungsbezogenen Hachenbereichen fest in ein 
Tragermaterial verankert sind. 

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im 
Anspruch 1 beschriebenen Merkmale gelost. Weitere vor- 
teilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteranspriichen be- 
schrieben. 

[0008] Die erfindungsgemaBe Losung stellt ein Schlin- 
genteil fur Klettverbindungen bereit, bei dem in einen Vlies- 
stoff-Tragermaterial abstehende Fasern oder Faserschlingen 
eingebunden und so in dem Vliesstoff verankert sind, daB 
sie sich von der Oberflache des Tragermaterials in der den 
eingreifenden Haken entsprechenden GroBe abheben. Dabei 
ist die Hohe und Dichte der abstehenden Faserteile variier- 
bar. Dies hat den Vorteil, daB das Schlingenteil fur unter- 
schiedliche Hakenteile einsetzbar ist Des weiteren ist eine 
definierte Anordnung der Faserteile am Tragermaterial 
moglich, so daB neben der vollflachigen Anordnung auch 



eine streifenartige Anordnung in Langs- und Querrichtung 
bzw. in einem definierten Flachenbereich moglich isL Damit 
laBt sich ein Schlingenteil zielgerichtet fur die unterschied- 
lichsten Einsatzgebiete herstellen. 
5 [0009] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Aus- 
fuhrungsbeispielen naher beschrieben. Die dazugehorigen 
Zeichnungen zeigen in 

[0010] Fig. 1 den schematischen Querschnitt des Schlin- 
genteiles aus einem velourisierten, durch Fasermaschen ver- 
10 festigten Vliesstoff, 

[0011] Fig. 2 den schematischen Querschnitt des Schlin- 
genteiles aus einem velourisierten, durch Fadermaschen 
verfestigten Vliesstoff. 

[0012] Wie in Fig. 1 dargestellt, besteht das erfindungsge- 

15 maBe Schlingenteil aus einem durch Fasermaschen 4 verfe- 
stigten Vliesstoff 1, der auf der der Fasermaschen 4 gegen- 
uberliegenden Seite 10 mit einer Faserpolschicht 2 ausge- 
stattet ist. Die Faserpolschicht 2 wird von Faserbuschel 3 
gebildet, welche aus einzelnen Faserteilen 6 und schlingen- 

20 fbrmigen Faserteilen 7 bestehen. Die Faserteile 6 und 7 sind 
senkrecht zum Querschnitt des Vliesstoffes 1 angeordnet, 
weisen eine hohe GleichmaBigkeit in ihrer Lange auf und 
sind auf der Oberflache in einer Dichte angeordnet, die min- 
destens 800 Faserteile pro cm 2 Vliesstoff entspricht. Die 

25 Hohe der von der Oberflache vertikal abstehenden Faserteile 
6 und 7 liegt vorzugsweise zwischen 1 bis 8 mm. Hohe und 
Dichte der Faserteile 6 und 7 sind in Abhangigkeit vom Ma- 
terialeinsatz fur den Vliesstoff 1 und der verwendeten Ha- 
ken am eingreifenden Hakenteil variierbar. Diese Oberfla- 

30 chenstruktur mit einer Vielzahl abstehender Faserbuschel 3 
wird durch ein als Velourisieren zu bezeichnender Vernade- 
iungsprozeB erreicht. Dabei wird das durch Fasermaschen 4 
verfestigtes Faservlies von der mit Fasermaschen 4 versehe- 
nen Oberflachenseite mit senkrecht einwirkenden Nadeln 

35 durchstochen. Die Erfindung beinhaltet auch das Einstechen 
der Nadeln auf der den Fasermaschen 4 gegenuberiiberlie- 
genden Seite 10, das zur Ausbildung der Faserpolschicht 2 
auf der Fasermaschen seite des Vliesstoffes 1 fuhrt. Die ein- 
stechenden Nadeln haben an der Spitze eine gabelzinkenfor- 

40 mige Aussparung (Gabelnadeln) oder kurz nach der Spitze 
auf dem Dreikantschaft in gleichem Abstand von der Spitze 
je einen Widerhaken (Kranz- oder Kronennadeln). In diese 
Offhungen der Nadeln gelangen parallel zum Vliesquer- 
schnitt angeordnete Fasem, die beim Durchstechen aus dem 

45 Vliesstoffquerschnitt herausgestoBen oder -gezogen und als 
Faserteile 6 oder Faserschlingen 7 mit hoher Parallelitat und 
groBen HohengleichmaBigkeit vertikal zum Vliesstoffquer- 
schnitt so angeordnet werden, daB die Faserteile 6 mit einem 
und die Faserschlingen 7 mit beiden Enden 8 im Vliesstoff- 

50 querschnitt mechanisch eingebunden sind. 

[0013] Ublicherweise wird bei der erfindungsgemaBen 
Oberflachenstrukturierung mit auf die Faserfeinheit des 
Vliesstoffes 1 abgestimmten feinen Gabel- oder Kronenna- 
deln mit Stichdichten je cm 2 Vliesstoff von 300 bis 1000 

55 Stich/cm 2 und mit Durchstichtiefen der Nadeln zwischen 3 
bis 12 mm gearbeitet. Damit wird erreicht, daB mindestens 
30% der im Vliesstoff 1 vorhandenen Faserlange die verti- 
kal zum Vliesstoffquerschnitt angeordneten Faserbuschel 3 
und damit die Faserpolschicht 2 bilden. Fur die Ausbildung 

60 einer sehr markanten Faserpolschicht 2 auf einer Oberfla- 
chenseite des Schlingenteiles werden die in den speziellen 
Strukturierungsnadelmaschinen aus dem Vliesstoffquer- 
schnitt vertikal ausgetragenen Faserteile 6 oder Faserschlin- 
gen 7 in ein umlaufenden Biirstenband eingetragen, um die 

65 vertikale Anordnung zu erhalten und nicht umgelegt und 
dann durch folgende Nadeldurchstiche in schrager Lage fi- 
xiert zu werden. 

[0014] Die Fig. 2 zeigt das erfindungsgemaBe Schlingen- 
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teil aus einem durch Fadenmaschen 5 verfestigten Vliesstoff 
1, der auf der Fadenmaschenseite 9 mit einer Faserpol- 
schicht 2 ausgestaltet ist, die aus einzelnen Faserleilen 6 
oder doppelten Faserteilen 7 in Schlingenform gebildet 
wird. Die Faserteile 6 und 7 sind mit einem oder beiden En- 5 
den 8 im Vliesstoffquerschnitt 1 mechanisch eingebunden. 
Die Ausbildung der Faserpolschicht 2 auf der Maschensteg- 
seite 11 ist erfindungsgemaB auch moglich ist, wobei dann 
die Nadeln auf der mit Fadenmaschen 5 versehenen Seite 9 
einstechen. 10 
[0015] Die Klettverbindung funktioniert durch Eindruk- 
ken der Haken des Hakenteiies in die Faserpolschicht 2, so 
daB sich die einzelnen Haken mit den Faserteilen 6 und den 
Faserschlingen 7 oder den Faserbuscheln 3 verhaken. 
[0016] Zur Erhohung der Steifigkeit und des Standvermo- 15 
gens der vertikal angeordneten Faserteile der Faserpol- 
schicht 2 konnen im Vliesstoff 1 bis zu 25% Bindefasem 
enthalten sein. Diese bilden dann bei thermischer Auslosung 
des BindefaserefFektes einen verfestigenden versteifenden 
Effekt im Querschnitt des Vliesstoffes 1 und in der Faser- 20 
polschicht 2. 

1. Ausfuhrungsbeispiel 

[0017] Der Schlingenteil besteht aus einem durch Faser- 25 
maschen verfestigten Vliesstoff "Malivlies" mit einer Fla- 
chenmasse von 155 g/m 2 und aus 100% Polyesterfasern der 
Feinheit 4,2 dtex. Die Verfestigungsparameter auf der Nah- 
wirkmaschine sind eine Maschinenfeinheit 18 F und eine 
Stichlange von 1,6 mm. Dieses Malivlies wurde auf einer 30 
Strukturierungsnadelmaschine mit folgenden Parametem 
vernadeit: 

Einstichseite: Fasermaschenseite 4 
Stichdichte: 320 Stich/cm 2 

Nadelart: Gabelnadel 15 x 17 x 32 x 40 x 63,5 mit einer 35 
Weite der Gabeloffhung und Gabeltiefe von je 0,07 mm 
Stichtiefe: 5 mm 

[0018] Der Schlingenteil besitzt auf der der Faserma- 
schenseite 4 gegenuberliegenden Seite 10 die Faserpol- 
schicht 2 aus vertikal angeordneten Faserbuscheln 3 aus ein- 40 
zelnen Faserteilen 6 oder Faserschlingen 7 mit einer Dichte 
von mindestens 1800 Faserteile je cm 2 Vliesstoffoberflache 
und einer Hone von mindestens 1,5 mm. 

2. Ausfuhrungsbeispiel 45 

[0019] Im 2. Ausfuhrungsbeispiel besteht der Schlingen- 
teil aus einem durch Fadenmaschen verfestigtem Vliesstoff. 
Dieser auch als "Mali watt" bekannte Vliesstoff hat eine Fla- 
chenmasse von 185 g/m 2 und besteht aus Polyesterfasern 50 
der Feinheit 6,7 dtex im Vlies und einem Bindefaden aus 
Polyester der Feinheit 76 dtex. Die Verfestigungsparameter 
auf der Nahwirkmaschine sind eine Maschinenfeinheit 14 F 
und eine Stichlange von 1,6 mm. Dieser "Maliwatt" Vlies- 
stoff wird auf einer Strukturierungsnadelmaschine mit fol- 55 
genden Parametem vernadeit: 
Einstichseite: Maschensteeseite 11 
Stichdichte: 600 Stich/cm 2 
Nadelart: Kronennadel 15 x 18 x 40 S 1 1 1 
Stichtiefe: 8,0 mm 60 
[0020] Dieser Schlingenteil besitzt auf der Fadenma- 
schenseite 9 eine Faserpolschicht 2 aus vertikal angeordne- 
ten Faserteilen 6 und 7 mit einer Dichte von mindestens 
2100 Faserteile je cm 2 Vliesstoffoberflache und einer Hone 
von mindestens 2,0 mm. 65 
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Patentanspriiche 

1. Schlingenteil fur Klettverbindungen, bestehend aus 
einem durch Faser- oder Fadenmaschen (4, 5) verfe- 
stigten Vliesstoff (1) mit dreidimensionaler Faseran- 
ordnung, der auf einer Seite eine Faserpolschicht (2) 
besitzt, die aus vertikal zum Vliesstoffquerschnitt ab- 
stehenden Faserteilen (6, 7) oder Faserbuschel (3) ge- 
bildet ist, welche iiber die gesamte Flache eine hohe 
Dichte, Parallelitat und gleichmaBige Hohe aufweisen, 
wobei ein oder beide Enden (8) der Faserteile (6, 7) im 
Vliesstoffquerschnitt mechanisch eingebunden sind. 

2. Schlingenteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf einem cm 2 Vliesstoffoberflache min- 
destens 800 vertikal abstehende Faserteile (6, 7) ange- 
ordnet sind. 

3. Schlingenteil nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Hohe der vertikal abstehenden 
Faserteile (6, 7) vorzugsweise zwischen 1,0 bis 8,0 mm 
betragt. 

4. Schlingenteil nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Vliesstoff (1) aus einem Faser- 
oder Filamentvlies besteht. 

5. Schlingenteil nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Vliesstoff (1) bis 25 Massepro- 
zent thermoplastische Bindefasem enthalt 
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Loop part for Velcro connections, consists of nonwoven with three- 
dimensional fibre arrangement, consolidated through fibre or yarn stitches 
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Abstract of DE10139842 

One side of the nonwoven (1) features a fibre 
pile layer (2), which consists of fibre parts (6,7) 
or fibre clusters (3) that project vertically to the 
cross section of the nonwoven. The fibre parts 
have a high density and are equally tall and 
parallel over the whole of the surface. One or 
both ends (8) of the fibre parts is/are bound 
into the cross section of the nonwoven 
mechanically. At least 800 fibre parts are 
present per cm2 of nonwoven surface. 
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